LAMINACION CLEARTAC BY EXCELSYS ENGINEERING'

INTRODUCCION

ClearTac esta desarrollada para graficos
promocionales es una estructura
compuesta por una pelicula de PVC
semirigida, transparente con excelente
acabado mate o brillante

CARACTERISTICAS

-Disefiada para aplicaciones en el sector
de artes graficas; con un adhesivo base
acrilico de buena cohesion y fuerza
adhesiva;

-ldeal para fabricacion de etiquetas,
avisos y piezas publicitarias autoadhe-
sivas ecosolventes, latex y de curado
UV, proporcionando buena estabilidad
dimensional.

-Es recomendado para el sistema de
laminacion en frio sobre gréficos
impresos permitiendo una excelente

apariencia mate.

DESCRIPCION

Pelicula: Vinilo monomeérico calandrado
blanco brillante de 100 micras.

Adhesivo : clear acrilico.

Papel dorsal : Papel recubierto por un lado
con PE, 140 g/m2

CONVERSION

- Troqueladora

- Latex

- Tinta Eco-solvente
- Tinta Solvente

- Tinta Curado UV

CARACTERISTICAS FISICAS

General

Calibre, cara de impresion 1SO 534 100 micrén

Calibre, cara de impresion 1SO 534 115 micrén

y adhesivo

Estabilidad dimensional DIN30646 0.5 mm max

Esfuerzo a la tension 1ISO 1184 > 22 Mpa (MD)
> 18 Mpa (CD)

Opacidad 1SO 2471 99%

Elongacion cara de impresion 1SO 1184 2> 155% (MD)

> 140% (CD)

Adhesion, inicial

FINAT FTM-1, Acero inoxidable

> 310 N/m

Adhesion, dltima

FINAT FTM-1, Acero inoxidable

> 460 N/m

Durabilidad*

Exposicion vertical

Hasta 1 afo (Sin imprimir)

Temperatura

Temperatura de aplicacion

Minimo + 10°C

Rango de temperatura

Resistencia a la mayoria de los solventes,

grasas y aceitunas

Resistencia a sales, acidos y élcalis

NOTA

Adhesién

Usos

- Puntos de venta.

- Senalizacion exterior.

- Ferias.

- Gréficos promocionales.

- Graficos en vehiculos, superficies

planas.

ADHESIVO: PERMANENTE 1
NATURALEZA: acrilica

CARACTERISTICAS: presenta alta
transparencia, de muy buena cohesion,

1. Las peliculas procesadas en impresion digital gran
formato solvente y eco solvente deben estar totalmente
curadas y secadas antes de pasar a otros proceso, como
laminar, barnizar, cortar o aplicar. Los solventes residuales
de la tinta pueden afectar las caracteristicas y
propiedades especificas del producto.

2. No es removible cuando es aplicado a pinturas
nitocelulosas, pinturas o tintas frescas, ABS, poliestireno y
ciertos tipos de PVC.

METODOS DE ENSAYO

Estabilidad dimensional

Es medida sobre un panel de aluminio de 150 X 150 mm
al cual una muestra ha sido aplicada; 72 horas después de
la aplicacién el panel es expuesto a 48 horas a 70°C,
después el encogimiento es medido.

(FTM-1, FINAT) es medido al desprender una muestra a
un dngulo de 180° de un panel de acero inoxidable, 24
horas después que la muestra ha sido aplicada bajo
condiciones estandar. Adhesion inicial es medida 20
minutos después de aplicada la muestra.

Flamabilidad

Una muestra aplicada a aluminio esta sujeta a una llama
de gas por 15 segundos. La pelicula debe parar su
ignicion dentro de los 15 segundos luego de mover la
llama.

Rango de temperatura

Una muestra aplicada a acero inoxidable es expuestas a
altas y bajas temperaturas y devuelta de nuevo a una
temperatura ambiente. 1 hora después de exponer la
muestra es examinada para encontrar algun deterioro.
Prolongada exposicion a altas y bajas temperaturas en la

buena estabilidad quimicay presencia de quimicos como solventes, acidos, tintas, etc.

*Durabilidad La durabilidad esta basada en condiciones de exposicion en la region de Asia Pacifico. El desemperio del material depende de la preparacion de la superficie, condiciones de exposicion y matenimiento del

NOTA: No superponga peliculas plastificadas monoméricas; puede ocasionar la migracién de los componentes. Antes de cualquier proceso ulterior, como laminado, barnizado o
aplicacion, los materiales han de estar suficientemente secos. Los disolventes residuales pueden modificar las caracteristicas especificas de los productos. Para obtener buenos
resultados de impresion y conversién recomendamos aclimatar las bobinas en la sala de impresién/laminacion un tiempo minimo de 24 h antes de imprimir o convertir.
Temperaturas elevadas y un cambio de la humedad del material con respecto al clima de la sala pueden causar problemas para mantenerse plano y/o la impresién. Por norma
general, unas condiciones de almacenaje constantes del material, idealmente de 20 °C (+/-2 °C) /50% hr (+/- 5%), evitando altas desviaciones de las condiciones ambientales,
facilitaran un proceso de impresién/conversién mas estable y sélido.

IMPORTANTE

La informacién sobre las caracteristicas fisicas y quimicas esta basada en pruebas que creemos fidedignas. Los valores facilitados son valores tipicos y no pueden utilizarse en
especificaciones. Pretenden ser simplemente una fuente de informacién, se dan sin garantia y tampoco la constituyen. El comprador debe determinar de forma independiente,
antes de usar el material, si éste es el adecuado para su propésito concreto. Todos los valores técnicos aqui facilitados pueden ser modificados sin previo aviso.



EL SIGUIENTE TEXTO REEMPLAZA TODA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA.

Todas las declaraciones, informacion técnica y recomendaciones publicadas por Excelsys Engineering’ sobre los productos se basan en pruebas que se consideran confiables y dentro de
la precision de los equipos utilizados para obtener los valores especificos. Su exactitud o integridad no esta garantizada y Excelsys Engineering’ no ofrece ninguna garantia con respecto a
las mismas. Las Unicas responsabilidades del vendedor y fabricante seran reemplazar cualquier cantidad del producto defectuoso. El vendedor y el fabricante no se hacen responsables
por dafos o pérdidas directas o indirectas, que surjan del uso o de la imposibilidad de usar el producto. Antes de utilizarlo, el usuario deberé determinar la conveniencia del producto
para el uso previsto. El usuario asume todos los riesgos y responsabilidades de toda naturaleza en relacion con la misma. Ninguna declaraciéon o recomendacién que no figure en la
informacion técnica publicada por Excelsys Engineering” tendra fuerza o efecto, a menos que conste en un acuerdo firmado a mano por los agentes de venta y del fabricante.



